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Przed przystgpieniem do tworzenia procedur wykonawczych robota nacisnij
Quickset menu > Sprawdz jakie narzedzie i jaki uktad wspotrzednych jest
ustawiony! Powinien by¢ ustawiony uktad i narzedzie zdefiniowane przez
uzytkownika. Wybierz prawidtowe narzedzie i uktad uzytkownika naciskajac
kolejno przycisk z rysunkiem mtotka i szescianu.

Szczegotowe informacje dotyczace tego tematu oraz wiekszosci innych dotyczacych
podstaw programowania znajduja sie w instrukcji obstugi IRC5 z panelem FlexPendant.
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Procedura / Routine

Instrukcja obstugi IRC5 z panelem FlexPendant

W celu rozpoczecia programowania:

O Nacisnij ABB menu
O Nacisnij Program Editor (Edytor programu)
O Jesli to wymagane, wybierz task robota ktory bedzie teraz uzywany

U Nastepnie w oknie programu Program Editor wybierz w gérnym pasku

przycisk Modules (Moduty)
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Modut / Nowy modut

Instrukcja obstugi IRC5 z panelem FlexPendant
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W wyswietlonym oknie, na dole ekranu, po lewej stronie nacisnij przycisk File
(Plik) nastepnie New Module... (Nowy modut).

W oknie, ktére sie pojawi nacisnij przycisk ABC.... i wprowadZ nazwe nowego
modutu nastepnie potwierdz przyciskiem OK > OK

Modut utworzony pojawi sie na liscie, nalezy go zaznaczy¢ i nacisnac przycisk
Show module (Wyswietl modut)
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Routine - creation
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Nastepnie nalezy nacisng¢ w gornym pasku przycisk Routines (Procedury) w
oknie, ktére sie pojawi nacisngé¢ w dolnym, lewym rogu przycisk File (Plik) New

Routine... (Nowa procedura...)
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Procedura - tworzenie
Instrukcja obstugi IRC5 z panelem FlexPendant

AL HR HB
nRpmw

Whpisa¢d jej nazwe po nacisnieciu przycisku ABC... zatwierdzi¢ przyciskiem OK >
OK

Utworzona procedura pojawi sie w oknie nalezy zaznaczy¢ jej nazwe i nacisngé
przycisk Show Routine (Wyswietl procedure)
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Procedura - nowa instrukcja
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Teraz mozna dodacd instrukcje ruchu naciskajgc przycisk w lewym dolnym rogu
ekranu Add Instruction (Dodaj instrukcje) wybierajgc z instrukcji Common
(najczesciej uzywanych) instrukcje Moved nacisngé przycisk z jej nazwa i ta
instrukcja z domysinymi argumentami zostanie utworzona, a pozycja robota, w
ktorej sie znajduje zostanie zapisana. W celu zmiany ktéregos z argumentow np.
strefy z50 nalezy dwukrotnie klikna¢ z50. W oknie, ktére sie pojawi beda
wyswietlone wszystkie predefiniowane strefy. Wybra¢ inng strefe np. z20 i

nacisngc¢ OK.
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Procedura - nowa instrukcja

Instrukcja obstugi IRC5 z panelem FlexPendant
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Nalezy teraz sprawdzi¢ czy jest ustawiony prawidtowe narzedzie (tool) oraz
(uktad wspotrzednych uzytkownika (work object).
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Procedura / Routine - PP to Routine

Instrukcja obstugi IRC5 z panelem FlexPendant
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Nalezy przesunac¢ robota do innej pozycji uzywajac joystick. Mozna teraz doda¢d
kolejng instrukcje ruchu MoveL. System przy dodawaniu instrukcji do pierwszej
instrukcji w procedurze zapyta, czy dodawana instrukcja powinna by¢
umieszczona powyzej czy ponizej juz istniejgcej (Above or below) Wybraé np.
below (ponizej).

W pasku na dole nacisnij przycisk Debug (Usuwanie bteddw) i nacisnij przycisk PP
to Routine (PP do procedury) powinno wyswietli¢ sie okno z listg procedur,
utworzona przez nas powinna by¢ podswietlona, jesli tak nie jest nalezy ja
zaznaczyc i nacisnac OK.
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Routine - PP do kursora
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Po lewej stronie ekranu pojawi sie wskaznik programu - mata bordowa strzatka
(ang. Program Pointer). Program Pointer informuje uzytkownika o tym, ktora
linia kodu Rapid w systemie bedzie nastepnie wykonywana. Mozna zaznaczy¢
dowolng linie kodu w tej procedurze, w ktorej znajduje sie Program Pointer i
przestawi¢ go doktadnie do tej linii naciskajac przycisk PP to Cursor (PP do
kursora).
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Procedura / Routine - PP to Routine
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Upewni¢ sie czy jest ustawiony tryb reczny na stacyjce kontrolera robota.
Ustawi¢ Program Pointer w pierwszej linii procedury. Uruchomié teraz silniki
robota wciskajac przycisk Enable (Dead Man Switch), sprawdzi¢ status silnikdw
(Motors on) Nacisng¢ przycisk Start i utworzona procedura zostanie wykonana.
Zwrdci¢ uwage ha warunki bezpieczenstwa na stacji aby uniknac kolizji robota z
ludZzmi lub przedmiotami.

Instrukcja ruchu, ktéra zostata wykonana w danym momencie jest oznaczona
ikong robota, PP przeskakuje wtedy do nastepnej instrukcji, ktéra ma by¢
wykonywana.
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Procedura / Routine - Modyfikacja punktu
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W celu zmodyfikowania wybranej pozycji robota nalezy ustawi¢ robota w tej
instrukcji.

O Nacisnij jedenraz linie z instrukcjg, w ktdrej chcesz zmieni¢ ustawienie robota
O Nacisnij (PP to Cursor)

O Nacisnij Enable (Dead man swich) aby uruchomi¢ silniki

O Nacisnij przycisk wykonania pojedynczej instrukcji.

Robot przesunie sie do pozycji (w przyktadzie Target 20 _2) pojawi sie w niej
ikonka robota. Nalezy teraz stosujac ruch liniowy lub reorientacje ustawic robota
w skorygowanej pozycji zaznaczy¢ robtarget (* / nazwa) lub cata linie i nacisnac
Modify Position (Modyfikuj pozycje).
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